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PROHLASEN| O SHODE

My
ANITA B, s.r.o.
Hliniky 2068
680 01 Boskovice
ICO: 25584448

ProhlaSujeme na svou vyluénou odpovédnost, Ze vlastnosti vyrobku splfiuji hygienické a bezpeénostni
pozadavky technickych predpisl pro strojni zafizeni a Ze vyrobek je za podminek obvyklého
pouzivani uvedeného v navodu bezpeény. Pfijali jsme opatfeni, kterymi zabezpecujeme shodu vSech
strojnich zafizeni uvadénych na trh
s technickou dokumentaci a se zakladnimi pozadavky.

Nazev vyrobku: Sici hlava GARUDAN MN Serie

Typ:
Vyrobni €islo:

Vyrobce: Ching Chi Machine Co. Ltd, Taipei, TW

Popis a ureni: Prumyslovy Sici stroj pro pouziti v odévnim pramyslu

Posouzeni shody bylo provedeno postupem stanovenym § 12 odstavec 4, pismeno
a) zékona €. 22/1997 Sbh.

Vyrobek, na néjz se vztahuje toto prohlaseni je ve shodé s nasledujicimi dokumenty:

A. - Nafizeni vlady
¢. 170/1997 Sh. ve znéni NV ¢.283/2000 Sh. - o strojnim zatizeni

B. - Ceské harmonizované normy:

CSN EN 292-1:2000 CSN EN 292-2+A1:2000
CSN EN 294:1993 CSN EN 953:1998

Poznamka: Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na vySe uvedenou Sici hlavu.
ProhlaSeni shody pro vyrobeny nebo repasovany pramyslovy Sici stroj,
kde je tento vyrobek pouZzit, musi provést dodavajici firma podle zakona
€. 22/1997 Sh. sama.
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1) TECHNICKE PARAMETRY

Model : MN-4504, MN-4506, MN-4509, MN-4512, MN-4513
Typ stehu : ISO 406, 407, 602, 605, 607
Pouziti : Siti vSech druhd pletenych a tkanych materiald
Sici rychlost ; 4500 ot./min.
Roztec jehel X dle typu stroje
Jehly : GROZ-BECKERT nebo SCHMETZ
UOx113
Délka stehu : 1.6 az 3.6 mm
Zdvih pfitlaéné patky : max. 8mm
Mazaci olej : Mobil 10 nebo podobny

Hmotnost : 50 kg
Rozméry : 66x47x65 cm

POPIS A URCENI: Vice jehlové ploché primyslovy Sici stroje se spodnim ponornym
podavanim.Stroje jsou vybaveny tlakovym mazanim a uréeny pro pouziti v odévnim pramyslu.

POKYNY PRO LIKVIDACI STROJE

Po ukonCeni technické Zivotnosti stroje jej pfedejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.0. nebo jiné firmé
zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka.
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2) BEZPECNOSTNI OPATRENI

Neuvédeéjte Sici stroj do provozu, dokud nebude zajisténa spravna pfiprava odbornikem nebo

kvalifikovanou osobou a dokud se neseznamite s bezpe€nostnimi opatfenimi.

1.KaZzdy Sici stroj smi byt obsluhovan jen Fadné zaskolenou obsluhou.

2.Vezméte v Uvahu platné bezpecnostni predpisy Vasi zemé.

3.Sici stroj smi byt pouZit jen k takové &innosti, pro kterou je uréen. Jiné pouZiti neni pripustné.

4.Na stroji musi byt dodrzena vSechna bezpecénostni opatfeni pfed uvedenim do provozu nebo v
provozu.

5.K zajiSténi osobni bezpeénosti se doporucuje pouzivat pfi praci na stroji ochranné bryle.

6.Jsou-li na stroji provadény Gpravy nebo zmény, musi byt dodrzeny bezpeénostni predpisy. Upravy
jsou provadény pouze na vlastni zodpovédnost.

7.PFi nasledujicich pracich musi byt vypnut hlavni vypina€ stroje nebo vytaZzena vidlice ze zasuvky
elektrického proudu (pfi pouziti mechanicky ovladanych spojkovych motorl bez pojistky proti
spusténi stroje Slapadlem vyckejte, az se motor zastavi):
7.1.Pfi navlékani niti do jehly (jehel), chapace atd.
7.2.Pfi vyméne jehel, pfitlaCné patky, stehové desky, chapace, civky chapace, podavace, chranice
jehly,chranice prstu, vodice dila apod.
7.3.PFi opusténi pracovisté a pfi ponechani pracovisté bez dozoru.
7.4.PFi adrzbé stroje (pfi ¢isténi).

8.0pravy, Udrzba a Uprava stroju (viz bod6) smi byt provadény jen odbornikem nebo kvalifikovanou
osobou. Pro opravy musi byt pouzity jen nahradni dily od vyrobce stroje.

9.Préce na elektrovybaveni stroje smi byt provadény elektromechanikem nebo pod fizenim a dozorem
kvalifikovanou osobou.

10.Prace na ¢astech a vybavenich, které jsou pod proudem, nejsou pfipustné.

11.Pfed udrZbou a opravou na pneumatickych zafizenich je nutno odpojit zdroj tlakového
vzduchu.Zbytkovy tlakovy vzduch je nutno vypustit pfed zapoc&etim praci.

12.Je odpovédnosti uZivatele, jestlize bezpe€nostni opatfeni uvedena v_navodu k_obsluze nebudou

dodrzovana.

13.Nedilnou soucasti tohoto navodu k pouzivani je navod k pouzivani pfislusSného pohonu a je nutno

ho pfi praci dodrzet.Zejména ¢lanek 3. ,Bezpecénostni prikazy“.

DULEZITA UPOZORNENI:

Pozor!
Nikdy stroj nespoustéjte bez krytu femene, nebezpeci Grazu.

Aby se zabrénilo poruchdm nebo poSkozenim, dodrZujte bezpodmineéné tyto body:
1. Pred prvnim uvedenim do provozu stroj dukladné ocistéte a pak naolejujte.
2. Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s napétim uvedenym na vykonovém Stitku motoru.
Nesouhlasi-li, neuvadéjte stroj do provozu v zadném pripadé.
3. Za chodu stroje se musi ruéni kolo otacet od obsluhy; neni-li tomu tak, motor prepolujte.
4. V prvnich dvou tydnech neprekrocujte 3/4 maximalni rychlosti stroje.
5. Pred vyjimanim Sitého dila nastavte nitovou paku vzdy do jeji nejvyssi polohy.

Bezpeénostni pokyny:
1. Stroj smi byt pouzivan jen podle svého uréeni. PFi Upravé na jina provedeni je nutno dodrzet
vSechna platna bezpecnostni ustanoveni.
2. Provoz stroje bez ochrannych zafizeni, jimiz byl vybaven z vyrobniho zavodu, neni dovolen.
3. Stroj smi zapnout a s him pracovat jen nalezité pou¢ené osoba (obsluha).
4. Pri vyméné Sicich nastrojl, jako napft. jehly, pfitlaéné patky, stehové desky, podavace a civky,
pfi opusténi pracovisté a pfi UdrZzbéfskych pracich musi byt stroj nejprve vypnut hlavnim
vypinacem nebo odpojenim od sité.
5.Préce na elektroinstalaci sméji byt provadény jen odborniky-elektrotechniky nebo néalezité
poucenymi osobami.
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3) UVEDENI STROJE DO PROVOZU

Aby se predeslo porucham, nebo poskozeni stroje, je nutno dbat nasledujicich pokynu :

vycGistéte stroj od konzervaénich prostfedku , sejméte Celni kryt a promazte olejem oka ojnice jehelni
tyCe a smykadla nitové péaky.

Nechte odbornika pfezkouSet, zda elektrovybaveni stroje je v pofadku véetné pfisluSného napéti
el.proudu pro motor a dbejte, aby se po zapojeni elektromotoru ruéni kolo stroje otacelo smérem od
obsluhy. V prvnich dvou tydnech nevyuzivejte plnou rychlost stroje, Sijte pouze asi na 3/4 maximalni
rychlosti.

POZOR'!

Nezasahujte do elektrozafizeni stroje, zavolejte odbornika-elektromechanika.Nebezpec&i Urazu
elektrickym proudem.

PFi praci na stroji a v jeho blizkosti se chovejte tak, abyste nezavdali pfi¢inu k vzniku Grazu. Dbejte,
aby do elektrozafizeni nemohla vtéci zadna kapalina a zpUsobit zkrat nebo- jinou poruchu
elektrozafizeni.

Dbejte obecné platnych bezpeénostnich predpisu..

PFi praci na stroji budte mimoradné opatrni v blizkosti jehly, stfihacich nozd, nitové paky a pfitlaénych
element( dila.

1. Pfred pouzitim

1. Pfesun stroje
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2. Instalace stroje

TR-2

TR-2 — napinaci valce pro MN-4504P

Serie MN




ANITA ©

3. Jehly
Pfed vyménou jehel se ujistéte, Ze je stroj vypnuty.
I Systém jehel:
3 ,’ | |'II UOx113
I Vymeéna jehel:
Jehlu viloZte dle obrazku.
|

il |

4. Nastaveni femene

Ujistéte se, Ze se motor to€i ve sméru hodinovych ruciek a ze
prohnuti femene je maximalné 2 cm.
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7. Mazani 2

1. Vyjméte zatku.
2. Nelijte ole;j.

3. Ujistéte se, Ze se indikator oleje nachazi mezi
¢ervenymi Carkami.

Vymérite olej po prvnim mésici pouzivani. Nasledné kazdé ctyfi
mésice.
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9. Navleéeni niti

Nespravné navleéeni mdze mit za nasledek prfeskakovani stehu, trhani nité a nespravné kladeni
stehu.

1. Uvedte jehelni ty¢ A do nejvysSi polohy.

2. ZatlaCenim na nité v bodé B povytahnéte horni nité ze Spulky.
3. Vytahnéte knoflik C.

4. Po navle€eni niti uvedte drzak D zatlaenim do spravné polohy.

Kdyz zatdhnete za knoflik C, klickar vyskoci. Proto nedavejte prsty do jeho blizkosti.
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10. Nakres navle€eni pro stroj MN-4504

Jehelos ol

Serie MN
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11. Nakres navle€eni pro stroj MN-4506

A, B — spole¢né do jedné diry
C, D — spole¢né do jedné diry
E — do jedné diry
F — do jedné diry

Serie MN
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12. Nakres navle€eni pro stroj MN-4509

Krak 1 2

Spmini nil

LRl Krok 3

A, B, C — spole¢né do jedné diry
D, E — spole¢né do jedné diry

F, G — spole¢né do jedné diry

I, H— spole¢né do jedné diry
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13. Nakres navle€eni pro stroj MN-4509

Krolk 1 \ %

JeheIni nit

Epoddui nit \\ﬂ | § /'!

A, B, C — spole¢né do jedné diry
D, E, F — spole¢né do jedné diry
H, G, | — spole¢né do jedné diry
J, L, K

— spole¢né do jedné diry
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2. Nastaveni Siciho stroje

1. Nastaveni steht

Potfebné napéti niti se lisi dle Sitého materialu, druhu
niti a délky stehu. Napéti jehelni niti se nastavuje
knofliky A. Napéti spodni niti se nastavuje knofliky B.
Pro zvétSeni napéti otocte knofliky ve sméru
hodinovych ruci¢ek a naopak.

Umistéte vodi¢ C, tak aby jeho vzdalenost od Sroubu
byla 40 mm.

Pro zvetSeni napéti zvyste pozici vodice.

Uvedte jehelni ty¢ do spodni pozice. Osy oc¢ek B by se
mély kryt s vodi¢em A.

ZvySenim pozice vodi¢e A zmensite velikost ocka
jehelni niti.

Serie MN
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2. Vzajemné nastaveni kliékare a jehly

-~ Vlozte klickar do drzaku tak, aby se jeho spodni

< %ﬁ% gast A dotykala dilu B. Nasledng utahnéte Sroub

| C.

T 2 KlickaF by mél byt umistén v Ghlu 2° (tzn. Rozdil
. v délce 15 mm je 0,5 mm). Vzdalenost jehly a
.'T K| klickare je 0-0,2 mm.
Rl
N
! \ 2y 5
g |
a |
=
kX
H \ ' Meedls
. !
1 0~ Olmrm

Vzajemné nastaveni klickare a jehly by mélo byt
nésledujici. Ve chvili, kdy se klickal pohybuje
zleva doprava a dosahne osu jehly, hrot kli¢kare
by mél byt 1,5 mm nad horni hranou ouska jehly.
Ve chvili, kdy se kli¢kaF pohybuje zprava doleva
a dosahne osu jehly, hrot klickafe by mél byt 2,3
mm nad horni hranou ouska jehly.

e
1.5 mm
e
J L m—r
2.4 mm

T - [
PN Loy E
| Ly ||,|| v I
II'. : [ lll. '|'- lu
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3. Nastaveni chrani€e jehel

Instalace chranice jehel

Pokud potifebujete vzajemnou pozici nastavit,

odmontujte nejdfive horni kryt. Uvolnéte Sroub D a
nastavte vystfednik A. Ve standardni pozici je znacka
C ve chvili, kdy je jehla v horni Gvrati, oto¢ena nahoru

a v pfimce s vystfednikem A a B.

Nainstalujte chranic jehel A s jeho plochou ¢asti sméfujici nahoru. Vzdalenost chraniée a jehel by

méla byt 0,6-0,7 mm. Nasledné utahnéte Sroub B.

Vzajemné nastaveni chranice jehel a jehly

i

Ve chvili, kdy jehla klesa ze své nejvySSi pozice a dosahne vzdalenosti 4,5 mm od hrotu kli¢kare,

chranic¢ by se mél nachazet v nejzazsi poloze vpravo. Ve chvili, kdy je oko klickare blizko hrotu

chrénice jehel a jehelni ty¢ se pohybuje smérem nahoru, vzdalenost pravé strany chranice a kliCkafe

by méla byt 0,3 mm. Ve chvili, kdy se jehelni ty¢ nachazi v horni pozici, vzdalenost praveé strany

chrénice a klickare by méla byt 0 mm.

———
i =, I.E I
el
Y oh L3
Voy -t
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4. Nastaveni vodice jehel

Nejmensi vzdalenost prave strany jehly a vodici A by méla
byt 00,1 mm. Upravu provedete uvolnénim Sroubu B.

5. Nastaveni podavace a délky stehu

Vyska podavace a sklon
Kdyz se jehelni ty¢ nachazi v horni Gvrati, zuby podavace by mély byt 1-1,2 mm nad povrchem
stehové desky. Upravu provedete pomoci uvolnénim Sroubu A. Sklon se provadi vlozenim kliée do

otvoru D a nastavenim Sroubu B a C. Po ukonéeni nastaveni se ujistéte, Ze podavac je ve spravné

poloze.

Pred nastavenim vySky podavace, naklorite jeho drzak.

Bl urdo byp

Fieginh rmnnki
ned Snum

4

Stchova desk:

Délka stehu

Délku stehu lze nastavit od 2 do 5 mm.
Nasledujici tabulka ukazuje délku stehu s poétem steh( na 1 palec (25,4 mm) a 30 mm.

Pozice Délka Pocet stehud
femenice stehu 1 palec 30 mm
S 2 13 13
M 3 8,5 8,5
L 5 5 5
Serie MN 20
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Zména délky stehu

1. Stlacte knoflik A a ot&éejte ruénim kolem dokud knoflik A
neklesne jesté nize.

2. Drzte knoflik A. Oto¢enim ruéniho kola nastavte pozadovanou
délku stehu na znacku B.

3. Uvolnéte knoflik A.

6. Nastaveni patky

Pritlak patky

Pritlak patky by mél byt co nejmensi, ale dostatec¢ny
k tomu, aby se material spravné podaval. Pro
zvySeni pfitlaku otocte knoflik ve sméru hodinovych
rucicek dle obrazku.

Ustaveni patky

Upevnéte patku do patkové tyce.

Ujistéte se, Ze jehla se pohybuje stfedem diry ve
stehové desce. Nastaveni se provadi pomoci
uvolnéni Sroubu A. Vzdalenost dili C a D by méla
byt 0,5 mm. Nastaveni se provadi uvolnénim matic
B..

Serie MN
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Zdvih patky
Nastavte zarazku C tak, aby byla patka pfi svém F — o ' ~
maximalnim zdvihu pfiblizné 10 mm nad stehovou e L:’ o0 O ! j
deskou a utahnéte matici D. ' _']—'i
c T
)
» /B
%; 4
f p— |
-
L
7. Nastaveni odtahového valce | s
ST N
Ruéni paka a pozice zarazky Ag[f:i._.. N |
Pfi vkladani nebo vyjimani materialu zvednéte rucni E

paku A. Ve chvili, kdy je paka ve spodni pozici, nastavte

zaradzku B tak, aby byla vzdalenost spodniho a horniho g}féﬁ? —* N
vélce 0,5 mm. Nasledné& utahnéte Sroub C. T4 M,JJ

Nastaveni pfitlaku odtahového valce

Pritlak odtahoveho valce by mél byt co nejmensi, ale
dostate€ny k tomu, aby se material spravné podaval.
Pro zvyseni pfitlaku oto¢te knoflik D ve sméru
hodinovych rugicek.
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3. Cisténi stroje

Na konci kazdého pracovniho dne vyjméte patku a stehovou desku a vycistéte je.

Serie MN

23




ANITA ©

4) POZNAMKY

Serie MN
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